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VP Standard - Pneumatické Lisy

Specifikacie produktu

Hlavné viastnosti
Automactika AT10 (10”dotykova obrazovka)
+Vyrobené vyhradne z nehrdzavejlcej ocele

+ Otocné kolieska s dvojitou brzdou pri
modeloch VP26, VP32, VP44, VP52 a VP60

+ Otacanie valca na obe strany: vlavo-
vpravo

+ Zrkadlovo lestené odvodnovacie kanaly
+ Tichy lamelovy kompresor BECKER

+ Tichy ventilator na vysavanie membrany
+ Axiélne plnenie

+ Automatizacia AT s terminalom s
dotykovou obrazovkou

+ Grafické sledovanie procesu lisovania

+ Cas: do konca

+ Programovanie v 100 dostupnych krokoch

» Samostatna rucna obsluha lisu

+ Bezpecnostna Snura so zdmkami na oboch strandch a na zadnej strane
lisu

+ Velky otvor dveri na bubne lisu

+ Velké dvojité posuvné dvere

+ Speciélny dizajn pre lahké &istenie pod posuvnymi dverami

+ Velkd mobilnd varna na zber mustu so sitom na vystupe

+ Centralne otvaranie hornych stran
+ Centralne otvaranie spodnych stran

Moznosti

Riadenie automatizacie

- Sraml Smart Line

- Variabilné otacanie valca (VP52-VP100)

- Spina¢ hladiny zbernej nadrze

- M&kky Start-stop s inteligentnym riadenim
rychlosti otécania valca

- Kablové alebo radiové dialkové ovladanie

- Systém inertného plynu bez rekuperacie
inertného plynu

- Vaziaci systém

- Samostatna elektrickd skrinka pre AT 7" alebo
AT 10" displej

- Akusticky alarm pri centrédlnom plneni a
automatické zastavenie externého Cerpadla s
axiadlnym plnenim

- ROzne elektrické napajanie

Ram
- Zvygeny ram lisu

- Schodiskova plosina pri lise

- Dalsie schody na druhej strane plosiny

- R6zne mozZnosti otvarania a zatvarania bo¢nych
panelov

- Motorizovany pohyb lisu
- Drawbar na posuvanie lisu
- Zberna vana na kolieskach

Axialne plnenie

- Pneumaticky (stlacaci) ventil

- Priehladidlo v kolene na sledovanie
hmotnostného prietoku pred ventilom pre
axialne plnenie

- Systém vstrekovania inertného plynu na
maceraciu v inertnej atmosfére

Valec

- Neperforované dvierka na maceraciu

- Zatky na utesnenie odtokovych kanalov
- Instalacia/orientacia lisu doprava

- Odtokové kanaly na pantoch

- Pneumatické vodotesné posuvné dvere s
nafukovacim tesnenim

- Lisy na kolieskach
- Lis bez bo¢nych panelov

Cistenie

- Vonkajsie umyvanie valca

- Rucné vnutorné Cistenie kandlov na odtok
mustu a pomocou vysokotlakového Cistica

- Automatické vnutorné Cistenie kanalov na
odtok mustu a kandlov s vysokotlakovym
Cisticom

- Automatické cistenie odtokového kanala PULSE

(voda-vzduch)

- Pneumaticky pohon na otvaranie a zatvaranie Nasypky
dvojitych dveri - Nasypka
- Centralna vypust mustu (intalovana VNUTRI bubna) - Nasypka s mlynkoodzriiovaom

- Nasypka namontovanda na samostatnom voziku

-Nasypka s mlynkoodzriiovacom namontovanym na
samostatnom voziku.

- Dvojity plast na valci na Gcely chladenia/ohrevu
- Ruc¢né klapky na odtokovych kandloch
- Polyuretanovd membrana
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Standardné funkcie a dopinky
(iba pre uzavrety lisovaci systém)

vV Standardna doddvka O Volitelné X  Nie je k dispozicii

Popis a moznosti

‘ VP21 ‘ VP26 VP32 VP44 VP52 VP60 VP80 VP100

vyrobené vyhradne z nehrdzavejucej v v v v v v v v
ocele, pieskovany zvareny ram, viozka a
posuvné dvere

Otoéné kolieska s dvojitou brzdou v v v v v v o X
:lallca éoll’a.va"a":i;;r;va v v v v v v v v
Menié na otacéanie valcov o o o o v v v v
Vrchna PVC membrana v v v v v v v X
PolyuPolyuretanova membrana o o o o o o o v

Tichy lamelovy kompresor BECKER m3/h 60 80 100 140 200
Systém pre rychle vysavanie membrany v v v v v v v v

Plne aut: ticka s 10" dotyk obr |

t tizacia (10 predinstal y v v v v v v v v

lisovacich programoyv, individualne
naprogramovanych,....)

S tné ruéné ovladanie lisu v v v v v v v v

Bezpeénostny kabel so zamkami na oboch v v v v v v v v
stranach

Dvojité posuvné dvere, rozmer cca 960mm x v v v v v v v v
420mm

istonis e Bosmeon dvarami v v v v v v X X

Kolisskach S0 Sitom na vyetupe v v v v v v X X

Pevna vana s vedl'ajSou posuvnou vani¢ckou o o o o o o v v

Horny boény panel na otvaranie na obe strany v v v v v v 4 v

Spodny boény panel na otvaranie na obe strany v v v v v v v X

Bez axialneho plnenia o o o o o o o o

Axialne p ie v roznych vel'kostiach DN65 o o o o o o o o

Axialne plnenie v réznych vel'kostiach DN80 v v 4 v (o] (o} o o

Axialne plnenie v réznych vel'kostiach DN100 o o o o v v v v

Axialne plnenie v roznych velkostiach DN120 o o o o o o o o

Elektrické pripojenie: 3x400V/ 50Hz 4 4 4 v 4 v v v

Iné elektrické napajanie ako volitel'né o o o o o o o o

prisluSenstvo

Vel'a moznosti na poziadanie v v v v v v v v

VP Standard
Pneumaticke lisy

h S

Rad pneumatickych lisov
SRAML VP Standard predstavuje
nas zavazok k profesionalnosti
vinarstva. S mnohymi
vylepSeniami a moznost'ami sa
da prisposobit’ tak, aby sa
maximalizovala uc¢innost’
lisovania a dosiahol jedineény

styl vina prémiovej kvality.

Funkcie standardného pneumatického lisu VP

zahrnaju:
e Velky dotykovy terminal s mnozstvom lisovacich cyklov, personalizovanymi
moznostami a grafickym zobrazenim priebehu lisovania
e Centralny plniaci ventil
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processing machinery
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S velkym uZivatelsky privetivym dotykovym
terminalom pre Siroku $kalu
personalizovanych moznosti lisovania,
axialnym plnenim, vysoko uc¢innym
kompresorom Becker a dodato¢nymi bo¢nymi
panelmi pre jednoduché cistenie a udrzbu
spifiaju pneumatické lisy SRAML VP
potreby aj tych najnaroc¢nejsich vinarstiev.
Zvysena vstupna kapacita, skrateny cas
lisovania a najSetrnejsia operacia
lisovania, lis VP zaistuje dosiahnutie
maximalnych vytaZkov a kvality s
minimalnym UGsilim.

Obrazky su zobrazené len na ilustraéné ucely. Aj ked' sa snazime zabezpecit, aby informacie o produktoch uvedené na tomto mieste
boli vzdy presné, nezodpovedame za typografické a iné chyby, ktoré sa m6zu objavit v obsahu. ®Vsetky prava vyhradené.
E: obchod@profivin.sk

Profivin, s.r.o.
T: +421 905 403 296

S;Zr:alr?(;g-géb E: info@sraml.com PROFIVIN Beckovska 32
Sroml SI-5272 Podnanos ~ T: +386 5 368 6116 ; gfuﬂ 915 01 Nové Mesto nad V4hom www.profivin.sk
Slovenia W“’ Slovensko

processing machinery D$: SI 77762614 I KR 1C0O: 439 80 881

e Mimoriadne tichy a vysoko Gcinny kompresor Becker pre vysokotlakové lisovanie

e Turbina pre rychle membranové vysavanie

e Mobilna vanicka na zber mustu so sitom na vystupe

e Extra velké dvojité posuvné dvere umoznujlce lahky pristup do lisu pri plneni, vyprazdnovani a Cisteni.
e Sklopné boc¢né panely poskytuju Uplny pristup k ota¢ajucemu sa bubnu pocas Cistenia a vyprazdrovania.
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VP Standardné Pneumatické Lisy VP Eco
Technické udaje FunkCie a doplnky

.+ Vodotesné dvere s nafukovacim

—. tesnenim - jednostranné dvere, ovladané
pneumatickym valcom s nafukovacim
tesnenim. Na hermetické utiahnutie dvierok
na valci, aby must nemohol vytekat vedla
nich. Vystupy mustu mozno nainstalovat na
zadny koniec valca, aby sa must zhromazdil
v zbernej vani¢ke s mensou plochou.

Pouzivatel'ské rozhranie - pouzivatelsky terminal s 10"

@ dotykovou obrazovkou umoznuje Uplnu kontrolu nad
fungovanim lisu. Operator si moze zvolit prednastavené, alebo
si vytvori vlastné programy v ramci 150 krokov. Navrh
programu a postup lisovania je graficky znazorneny. Systém
umoziuje ziskat must na zaklade cyklu, stanoveného tlaku, pH
alebo vytaznosti. Rozhranie umoZfuje manudlne preskakovanie
cyklov a ukladanie dat.
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VP21-VP60

Cistiaci otvor na valci - na Cistenie @ Rychle vyfiknutie membrany - podas vyfiknutia
@ vnitra valca neustélym vypustanim membrény sa valec otada tak, aby sa hmota hrozna
w Ds tekutin a pevnych latok. ' umiestnila na vrch membrany. Hmotnost hmoty
urychluje vyfukovanie vzduchu a Setrne obnovuje
lisovani hmotu. Vékuové nasdvanie zabezpecuje silna
vzduchova turbina.

"'F" Odtokové kanaly namontované na
2 ) pantoch sa pri uvolneni otocia. M6ze
byt umyvany jednou osobou bez

vyberania z valca.

@ $irok? otvor nakladacich dvierok -
Siroké, obojstranné 960mm x 430mm alebo
L pneumatické 730mm x 440mm dvierka na
valci pre jednoduché nakladanie rmutu
alebo celého hrozna z prepraviek.

= ! -:—C%:\\# Integrované vodidlad vo vnutri valca
L] .

zhromazduju a vycentruju zvysky okraja
smerom k dverdm na vyprazdnenie.

T y : “\ Inteligentny lisovaci program -
Co— \ Inteligentny program zistuje Gc¢innost
j i extrakcie Stavy v kazdom kroku

Dvojité dvere na vel'kych lisovacich valcoch (VP44 a
véacsie) prispievaju k rovnomernému plneniu celého hrozna.

lisovania. Vzhladom na efektivitu
VP80-VP100 ik é!{ E extrakcie st dalSie kroky v procese

4 lisovania modulované. Parametre
lisovacieho procesu su uloZené a
pripravené na kontrolu.

SEFFPTREEE

Pneumaticky vedené dvere - Jedno- alebo obojstranné
dvere mézu byt vedené pneumatickym systémom,
ovladané spinacom alebo dialkovym ovladacom.

@ @

—
Hg

Vaziaci systém -lis je mozné namontovat na vahové
¢lanky a pripojit k riadiacej jednotke. Funkcia monitoruje

vP100 i . ) aktudlnu hmotnost hroznovej hmoty vo valci, takze
Objem valcaVe | L 2100 2600 3200 - -~ - — — @ Axialne plnenie- umoZfiuje rychly, operator mdze sledovat plnenie, vytaznost alebo vykonavat
: hygienicky a efektivny proces plnenia. kontrolovanu selekciu mustu.
Dizka x Sirka mm Progra,m axiadlneho plnenia, umoziuje
;dwerka) - 880 x 430 960 x 430 730 x 440* presné nastavenie parametrov lisovania. Meranie pH- in-line systém merania pH, pripojeny k
Priemer vano Ds | @ o Lo Lo Lo Lo Lo Lo . riadiacej jednotke. Funk’cia dokg’ie sledovat aktudlnu
“ ‘ 2 2 2 2 2 . P e . hodnotu pH extrahovaného mustu.
Objem vane Vs | L 710 1015 1400 1600 1850 2100 1000%* 1150%* @ Variabilna rychlost otacania valca (od
modelu VP52 a vyssie)- lis vybaveny
D'z:,anz:i,’f,:alfzym mm | 3120 3380 3880 4070 4570 5070 5300 6300 \Llea ?] g’e?ic::g;'iikfgnﬁhaéiﬁ otacok valca pre
Dizka L iR 2950 3200 3700 3900 4400 4900 5100 6100 Valec s chladiacim plastom- umoZfiuje pripojenie na
- zdroj chladiaceho média. Na chladenie a udrziavanie
Sirka W mm 1470 1600 1650 1850 1850 1850 2360 2360 teploty hroznovej hmoty pocas procesu maceracie a
Vyska H R 1790 1990 1990 2220 2220 2220 2850 2850 @ Zvacsena plocha drenaznych zliabkov umoziiuje plynulé otacanie bubna pocas procesu
Mare vitiagna visk - zvacsena plocha drenaznych Zlabov chladenia.
arc vytiacna vyska | umoznuje vacsi kontakt s hroznovou . B . L. ey
He >0 o1 o1 o3 o3 o3 820 820 hmotou a tym kratsi ¢as separacie mustu. | Cistenie vnutr:a d‘r:_en_avze CT.J
Napajanie so W Vdaka hladkému elektrolyticky leStenému BOéné’ otvaranie na oboch 'k _vysokotlall(ovynr( C'|Stk'C°!“v.- .
vstavanym 4,8 6 7 8,5 12,2 12,2 23 23 povrchu a diagonélne tvarovanym @ stranach valca - umoziuje integrovany vysokotlakovy cistic,
kompresorom kanalom moze lisovacia hmota kizat po operdtorovi pristup na Cistenie, s Cistiacou tryskou na hadici.
. . X povrchu a zabranit upchavaniu Gdrzbu, ovlddanie alebo kontrglu Odtokgve'oty_or_y Su pripravene Dial'’kové ovladanie so 6 funkciami:
Sucha hmotnost g 830 1150 1310 1630 2130 2530 3700 3950 odtokovych &trbin. plnenia. na vlozenie Cistiacej trysky. Otvaranie/zatvaranie dveri,

Celé hrozno - Striekanim vody z dyzy je mozné

ZAP/VYP vysokotlakového Cistica,

lad k _ _ _ _ _ _ _ _ , L . , imad i axia u vnltorny priestor odtokovych P ’
ie cezotvor | Kg | 1155-1638 1430 -2000 | 1760 - 2500 2400 - 3430 | 2860 - 4050 | 3300 - 4680 4400 - 6240 | 5500 - 7800 @ Jednoduché odstrafiovanie kanalov- Smmz!c tla,ku pri axual_nom '1"’ kanélovyéipstit’ e boz Y Otacanie valca dolava/doprava.
lisu e AR } plneni- Snimac tlaku pri '
. DrenaZne kanaly su pripevnené k valcu po axidlnom pinent je pripojeny k PLC demontaze
Cerstve dizke valca, pozostavaju z dvoch Casti, ktoré o , 4 Lo ' . . . ) )
odstopkované kg 11100 - 14800 - 18500 - ] navzéjor’npspojené sJiInou strednou éast’ou. Ked' je lisovaci valec piny, zaznie Lis na vyvySenom rame-na .dOSIahnutle )
) 3885 -5292 | 4800 - 6550 | 5920 - 8000 |8140 - 11000 9600 - 13100 A PN " akusticky alarm, ktory upozorni . pozadovanej vysky je mozné lis namontovat na
hrozno - axialne 5120 20160 25200 Pevna strednd Cast spaja kanaly dohromady a bsiuhu. Ye I N ny Pozdizne posuvna mensia predizené nohy alebo ram
plnenie udrzuje ich pevné a na mieste. Odstranenim T, @ obsiuhu, ze fis Je piny. vaniéka - Pozdi¥ne posuvna @ '
Rmut po fermentacii jedinej skrutky je moZné uvolnit strednd Cast | 0 =/ Hladinovy spinac ovlada hladinu mensia vanic¢ka zbiera a vedie must Plogi il hodikmi b v prist
- kg _ . . 11440 - 13520 - 15600 - 20800 - 26000 - a odstranit odvodriovacie kanaly. kvapaliny vo vani¢ke. o0zdi? lisovacieho valca osina pri lise so schodikmi -pre bezpecny pristup,
5460 - 7350| 6750 ~9100 8320~ 11200 ' e P . P p .

ovladanie, umyvanie a Udrzbu je mozné lis vybavit
protiSmykovou plosinou so schodikmi.

| T . Ked' sa dosiahne minimalna a maximalna
@VRATANE -/ DOSTUPNE hladina kvapaliny, ¢erpadlo sa zapne a vypne.
**posuvné dvere s pneumatickym pohonom a nafukovacim tesnenim *** Bez vstavaného kompresora Valec sa otoci s dvierkami nahor, ked je
** K dispozicii so zbernou nadrzou na kolieskach dosiahnuté kriticka Uroven.




