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VPi Inertgas Pneumatickeé Lisy

Funkcie VPi Inertgas Pneumatickeé Lisy zahrnaju:

VPi Inertgas
Pneumaticky Lis

Standardné funkcie a dopinky

(iba pre uzavrety lisovaci systém)

PROFIVIN
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+ Systém INERTIS vytvara inertnd atmosféru pocas plnenia,
lisovania a zberu mustu na znizenie vplyvu kyslika a na
ochranu citlivych prirodnych antioxidantov a aromatickych
prekurzorov v hroznovom muste. O Volitelné

v Standardna ponuka X Nie je k dispozicii

+ Velky dotykovy terminal s

- 15 prednastavenymi lisovacimi programami a 30 prazdnymi

VP60i VP80i ‘ VP100i

. AT . Vlastnosti a mozZnosti VP21i VP26i VP32i VP44i VP52i
kanalmi pre individuadlne programovanie
- grafické zobrazenie lisovacieho programu a priebehu Vyrobené vyhradne z nehrdzavejlcej ocele, v v v v v v v v
- systém selekcie mugtu pieskovany zvareny ram, vlozka a posuvné
! Centralny vystup mustu na valci dvere
- moznost preprogramovania pocas prevadzky, L
Otocné kolieska s dvojitou brzdou Y Y Y v v v o] X
- Sraml Smart Line
+ Axialny plniaci ventil Hladinovy spinac Y Y Y Y Y v v v
+ Turbina pre rychle vysdvanie membrany
Invertor pre otacanie valca Y Y Y Y Y 4 v v
' M|m0r|a.dne tichy a 'vysoko’uc[nn}/ kompreso'r B.eck.er pre .vysokotlakove lisovanie Vrchna PVC membrana v v v v v v v X
+ Hermeticky uzavreta zberna nadrz s kontrolnymi dvierkami
-Vodovtf-:sn,e post{vnt-j‘ dvere s nafull<ovaC|m tesnevnlr’n a pneumaticlfymv mechanizvmom otvarania a zatvarania Polyureténova membrana o o o o o o o v
umoznuju lahky pristup do interiéru pre bezpecné plnenie, vypradzriovanie a Cistenie
+ Sklopné strany umoziuju Uplny pristup k otadcajicemu sa bubnu pocas Cistenia a vyprazdnovania Tichy lamelovy kompresor BECKER (m3/h) 40 60 80 100 140 250
+ Hygienicky dizajn pre ulahcenie Cistenia a Udrzby
Systém pre rychle membrénové vysavanie v v Y Y Y v v v
speCifikéCie prOdUktu PIne automatické s 10 palcovou dotykovou
obrazovkou AT automatizécie (10 v Y Y Y Y Y Y Y
B ; . predinstalovanych lisovacich programov,
Hlavné viastnosti + Cistiaci otvor (@80-100mm) individudine programovatelnych)
+ Automatické AT (10-palcova dotykova obrazovka) + Inteligentné otacanie rychlosti Samostatna ruéna obsluha lisu v v v v v v v v
+Vyrobené vyhradne z nehrdzavejucej ocele + Funkcie selekcie mustu
+ Otocné kolieska s dvojitou brzdou + Dokovacia jednotka s membranovym ventilom Bezpecnostny kébel so zamkami na oboch v v v v v v v v
+ Otacanie valca na obe strany: vlavo-vpravo + Samostatna rucna obsluha lisu stranach
+Vodotesné posuvné dvere s nafukovacim + Bezpe¢nostna $nura so zdmkami na oboch Posuvné dvere s pneumatickym pohonom a v v v v v v v v
tesnenim stranach lisu nafukovacim tesnenim
+ Pneumaticky systém pre manipuldciu s + Velky otvor dveri na vliozke Hermeticky uzavreta zbernd nadrz a s
dvierkami v sy P P Y . . s . kontrolnymi dvierkami v 4 4 v v 4 4 v
+ Hermeticky uzavreta zberna nadrz s kontrolnymi
+ Centralny vystup mustu z valca dvierkami Dokovacia jednotka s membranovym v v v v v Y v v
+ Zvyseny lis + Inertis systém: na plnenie, lisovanie a zber mustu ventilom
v 1 &i i tmosfére nasytenej inertnym plynom
+ Velky otvor pre efektivne Cistenie va . s ) re nasy - 1! 'r ym ply } Centralny vystup mustu z valca 4 Y Y 4 4 v 4 4 v = - - - ,
+Tichy lamelovy kompresor BECKER * Akusticky alarm pri centrinom pineni Séria SRAML VPi Inertgas s mnozstvom moznosti
+ Tichy ventildtor na vysavanie membrany Zvyseny lis v Y v v v Y v v - s o= - ~ o - o - p
+ Axidlne plnenie modernizacie a prisposobenia kombinuje vSetky vyhody
+ Automatizacia AT s dotykovou obrazovkou Axidlne plnenie v réznych velkostiach: DN100 (0] (0] (0] (0] v v v v - - - v v o= - mgy
pneumatickych lisov VP a umoznuje dokoncit’ proces
Axidlne plnenie v réznych velkostiach: DN120 o (0] o o (6] o o o = - - ” - = -
lisovania v atmosfére nasytenej inertnym plynom, aby sa
Elektrické pripojenie: 3x400 V/ 50 Hz v v v v Y v v v rvm , = ,
Moinostl znizil alebo zabranil vplyvu kyslika.
Iné elektrické napajanie o o o o ] o o ]
+ Pneumaticky (pinch) ventil pre axialne plnenie
neumaticky (pinch) P P doplnky na vysiadanie v v v v v v v v ) o
+ Dialkové ovladanie Lisovanie v inertnej atmosfére je vysoko G&inné pri prevencii

+Vaziaci systém

+ Drenazne kanaly na pantoch

+ Chladiaci plast na valci - nie je izolovany

+ Schodiskova plosina

+ Motorizovany pohyb lisu

+Horna nasypka

+ Otvory na manualne distenie s vysokotlakovou

Obrazky su zobrazené len na ilustraéné ucely. Aj ked' sa snaZime zabezpecit, aby informacie o produktoch uvedené na tomto
mieste boli vzdy presné, nezodpovedame za typografické a iné chyby, ktoré sa moézu objavit v obsahu. ®Vsetky prava

neziaducich oxidacii. Okrem toho starostlivé spracovanie bez
pristupu vzduchu podas procesu vyroby vina zvyrazfiuje chut a
prispieva k vyrobe sviezich a sytych bielych vin, ktoré sa
vyznacuju odrodovym charakterom, intenzivnymi primarnymi
vofiami a bohatou chutou.

Systém SRAML INERTIS poskytuje dokonalé rieSenie pre

plnenie, lisovanie a zber $tavy v Uplne inertnej atmosfére, aby
sa zachovali prirodné antioxidanty a jemné aromatické

Sraml d.o.o.
Podnanos 66b
SI-5272 Podnanos  T: +386 5 368 6116
Slovenia

DS: SI 77762614

Profivin, s.r.o.

Beckovska 32

915 01 Nové Mesto nad Vahom
Slovensko

1CO: 439 80 881

Cistiacou tryskou
+In-line monitorovanie a regulacia pH

E: info@sraml.com
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T: +421 905 403 296

prekurzory pocas lisovania, ¢o je rozhodujuci krok v
budovani kvality vina.

Chladiaci plast na valci — neizolovany

www.sraml.com g
www.profivin.sk
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VP I n e rt I s Pouzivatel'ské rozhranie -

VPi Inertgas Pneumatické Lisy pouzivatelsky terminal s 10'
palcovou dotykovou obrazovkou
umoznuje UplIna kontrolu nad

F k = v/ fungovanim lisu. Operator si moéze

un CIe a op n O zvolit prednastavené, alebo si
vytvori vlastné programy v ramci

100 krokov. Navrh programu a
postup lisovania je graficky

Technické udaje

= - zndzorneny. Systém umozriuje
Lc Systém inertného plynu (Inertis System) - systém ( Vodotesné dvere s selekcie mustu na zaklade cyklu,
inertného plynu umoziuje dokondit proces nafukovacim tesnenim- stanoveného tlaku, pH alebo
L lisovania v kontrolovanej atmosfére po napojeni jednostranné dvere, ovladané vytaznosti. Rozhranie umoziiuje
na zdroj inertného plynu, aby zabranil alebo pneumatickym valcom s manualne preskakovanie cyklov a
i obmedzil kontakt kyslika s mustom a hroznovou nafukovacim tesnenim. Na ukladanie dat.
g : ] £ hmotou. hermetické utiahnutie dvierok
Lot | na valci. @ Inteligentny program
- == lisovania- Inteligentny
- program zistuje G&innost
Cistiaci otvor na valci extrakcie mustu v kazdom
_ﬂv—ﬂ_ ~%e O - na Cistenie vnutra valca neustalym kroku lisovania. Vzhfadom na
\ vypustanim tekutin a pevnych latok. efektivnost extrakcie su dalsie
=t kroky v procese lisovania
= modulované. Parametre

lisovacieho procesu su ulozené
a pripravené na kontrolu.

("
Ilna

Axialne plnenie - umoZnuje
(() rychly, hygienicky a efektivny proces
% plnenia. Program axialneho plnenia,

umoziuje presné nastavenie
parametrov lisovania.

O
T s ( Snima¢ tlaku axialneho plnenia-
O snimac axiadlneho plnenia je pripojeny "
Cistenie vnitra drenaze pomocou vysoko-
tlakového Ccistica- integrovany
vysokotlakovy Cisti¢, s Cistiacou tryskou
na hadici. Odtokové otvory su pripravené na
vloZenie Cistiacej trysky. Striekanim vody z
dyzy je mozné vnutorny priestor odtokovych

k PLC. Ked' je lisovaci valec plny,
zaznie akusticky alarm, ktory
W Ds upozorni obsluhu, Ze lis je piny.

_-mm VP32 VPadi | VPSZi | VPGOi VP8O | VP100i | caniow Tett ruéhe, bex demontite.
Objem valca
Ve 2100 2600 3200 4400 5200 6000 8000 10000 (fl Rychle vypustenie membrany-

pocas vypustania membrany sa Wrrras
mm 730 x 440 valec otaca tak, aby sa hmota . 11”:'

hrozna umiestnila na vrch llllll

|
, , g, ; / ck
) membrany. Hmotnost hmoty ""'f'lll: ,II';:’ - - |
Priemer vane Ds [0] 1%a" 1" 1%a" 14" 114" 11" 1" 2" vehlui i ; _

Vaziaci systém - lis je mozné
@namontovat’ na vahové ¢&lanky a

pripojit k riadiacej jednotke. Funkcia

monitoruje aktualnu hmotnost

hroznovej hmoty vo valci, takze

operdtor mdze sledovat plnenie,

vytaznost alebo vykonavat
K @ kontrolovanu selekciu mustu.

Dizka x Sirka
(dvierka) L x W

urychluje vyfukovanie vzduchu a
Setrne obnovuje lisovant hmotu.
Objem vane Vs L 180 200 340 380 380 380 600 600 Vakuové nasavanie zabezpecduje

silnd vzduchova turbina.

Dizka s axialnym

mm 3670 3840 4340 4580 5080 5660 5550 6550

Meranie pH -in-line systém merania pH,

| im L
(L= Centralny vystup mustu z valca- pripojeny k riadiacej jednotke. Funkcia
Objem nadrze Vt L 420 450 580 720 720 720 910 910 cez velky otvor priamo do zbernej dokdze sledovat aktudinu  hodnotu  pH

nadrze chranenej v inertnej
Dizka L mm 3670 3840 4480 4720 5220 5770 5570 6570 atmosfére. Funkcia znizuje riziko o

vplyvu kyslika na must pocas w . . .
Sirka W mm 1600 1720 = 1950 | 2150 2150 | 2150 = 2450 = 2450 zberu. @ ::::::I“'e s';a"::iy namontovane
Viska H mm 2220 = 2330 2500 2680 2680 = 2680 3050 3050 z‘éie :Y" “_"‘Wa"ly jednou osobou

ez vyberania z valca.
. . sx ok . - wyy s Lis so zvySenym ramom- na
Marc vytlacna vyska mm 850 850 1000 1000 1000 1000 1000 1000 ( Zvacsena plocha drenaznych zliabkov - zvacsena ) ) - o .
He plocha drenaznych 3fabov umofiuje vacsi kontakt s ~ dosonTonciposadovanel vySkey Je
Napajanie so hroznovou hmotou a tym kratsi ¢as separacie moz?F s narr?onloga na
vstavanym kw 5 6 7 8,5 12,2 12,2 23 23 mugtu. Vdaka hladkému elektrolyticky legtenému prediZené nohv alebo ram.
kompresorom ﬁ;’;’;;f;fai g:g?aoz?zlgg tgarg://f:hyma ﬁz’gg’:{'ﬁ moze Pridavna vaniéka na zber mustu - Dial’kové ovladanie so 6 funkciami:
Sucha hmotnost’ kg 950 1200 1370 1630 2130 2530 3700 3950 Upchavaniu odtokov’fh é?rbin u (\/, umoziiuje klasické lisovanie so Otvéranie/zatvéranie dveri,
P Y zberom mustu v atmosfére ZAP/VYP vysokotlakového distica,
G e K 1150- 1430- 1760- 2400- 2860- 3300- 4400- 5500~ ( Variabilna rychlost' otaéania prostredia. Otacanie valca dolava/doprava
ele hrozno - nakiadanie - - - - 7~ ,
cez otvor dveri g 1600 2000 2500 3430 4050 4680 6240 7800 C(’ Jednoduché odstraiiovanie kanalov- Drenazne O valca - lis vybaveny VFD Hladinovy spinaé ovlada hladinu
i kanaly st pripevnené k valcu po dizke valca, umoznuje regulaciu otacok ®/ kvapaliny v zasobniku. Ked sa
SCORD 3880-  4800- = 5920~  8140-  9600- = 11100- = 14800-  18500- pozostavaju z dvoch Casti, ktoré su navzajom, valca pre ufahcenie odtoku dosiahne minimalna a maximalna Sina pri li ikmi
odstopkované hrozno kg spojené silnou strednou ¢astou. Pevnéa stredna mustu. c naina Plosina pri lise so schodikmi - pre
B ety 5300 6550 = 8000 11000 13100 = 15120 = 20160 25200 Zast spaja kanaly dohromady a udriuje ich hiadina kvapaliny, cerpadio sa bezpecny pristup, ovlddanie, umyvanie
pevné a na mieste. Odstranenim jedinej skrutky éaP”‘f(a v_yptne’. Valec sa otacs S a udrzbu, lis méze byt vybaveny

:!mut p:)' - kg 5450- 6750- 8320- 11440-  13520- @ 15600- & 20800- 26000- je mozné uv_oI’mt s,trednu Cast a odstranit (f) VRATANE @ VOLITELNE kv'd?'f adml F’r“’ari‘!“lf'?' ia nanor, protiSmykovou plosinou so schodikmi.
Sl L le 7350 9100 11200 ~ 15400 18200 21000 28000 35000 odvodiiovacie kandly. ed Je doslahnuta kriticka Uroven.

axialne pinenie
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